NC podprogram s predvolbou nastroje

Pomoci tohoto makra se zacleriuji specialni NC podprogramy s ur€itym osazenim.

Vybér

N

!@

Parametry jsou spravovany ve 4 sadach parametr(i:
e Poloha, parametry, procesni technika
o Usek obrabéni, NC kod
¢ RozSifeny Usek obrabéni

e Doplikovy parametr

Poloha, parametry, procesni technika

@ XYpoloha X/Y

Definuje bod vioZeni pomoci soufadnice X a Y zvoleného soufadnicového systému. Udaj polohy X/Y se zpravidla vztahuje na stfed prvku.
l‘é’ “  Upozornéni

U mnohouhelnikovych tvard se Udaj vztahuje na definovany referenéni bod mnohouhelnikového tvaru.



e
ad Lokalni soustava souradnic

V tomto poli se zvoli soufadnicovy systém, ke kterému se vztahuje makro obrabéni.

A ani
la,_é" Upozornéni

4 standardni souradnicové systémy v systému woodWOP nelze zménit.

10 Zpolohanaose Z

Pomoci tohoto parametru se zadava hodnota Z prvku od definovaného poc¢atku soufadnice Z zvoleného soufadnicového systému.

Ay
) Uhelnik

Pomoci tohoto parametru se oto€i obrabéni v roviné XY kolem osy Z.

Odpovida uhlu obrabéni vzhledem k ose X.



C@" Y Upozornéni

Uhel se miize zadat jako kladny nebo zaporny.

Rozsah uhlu je +/- 360.

@m Jméno

Ze seznamu dostupnych NC podprogramdi Ize vybrat soubor.

v E: (] v
{ing Upozornéni

Zadanim NC vét se zruSi ovéfovaci dotazy. NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrzeni pravidel programovani podle normy
DIN.



Klepnutim mysi na symbol se otevfe dialogové okno pro vybér nékterého dostupného podprogramu, ktery se vioZi.

Klepnutim my$i na symbol se otevie editor podprogramd a Ize zpracovat zvoleny podprogram.

D v,
lxﬁ Upozornéni

Pokud neni zaskrtavaci policko VloZit aktivovano, nejsou zmény v editoru podprogramt prevzaty. Editor podprogrami
slouzi pouze pro zobrazeni podprogramu

License for Scintilla and SciTE
Copyright 1998-2003 by Neil Hodgson <neilh@scintilla.org>
All Rights Reserved

NEIL HODGSON DISCLAIMS ALL WARRANTIES WITH REGARD TO THIS
SOFTWARE, INCLUDING ALL IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY
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SPECIAL, INDIRECT OR CONSEQUENTIAL DAMAGES OR ANY DAMAGES
WHATSOEVER RESULTING FROM LOSS OF USE, DATA OR PROFITS,
WHETHER IN AN ACTION OF CONTRACT, NEGLIGENCE OR OTHER
TORTIOUS ACTION, ARISING OUT OF OR IN CONNECTION WITH THE USE
OR PERFORMANCE OF THIS SOFTWARE.

[:'"A Upozornéni

Souradnice X, Y, Z a Uhel jsou postprocesorem zapsany do CNC programu jako parametry P. Diky tomu je Ize vyhodnotit
v NC podprogramu.

p Eﬁ Vlozit

Pokud nema byt zaclenén zadny podprogram, zapiSe se do NC programu jen NC kéd.

O

Pokud neni za8krtavaci policko aktivovano, Ize za&lenit pouze NC kéd, ale Zzadny podprogram. Parametr Nazev je neaktivni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize za€lenit podprogram a NC kéd. Parametr Nazev je aktivni.



/_\ Nebezpedi

PFimym zadanim vét NC se zruSi ovéfovaci dotazy.

¢ NC véty se sméji pouzivat jen pfi dodrZeni pravidel programovani podle normy DIN.

Rovina

UrcCuje rovinu, ke které se ma vztahovat obrabéni.

Lze nastavit roviny 000 , AOO , BOO , C0O0 nebo DOO .

z
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v 7 (] v s
l&\g Upozornéni

U obrabéni zavislych na obrysu je rovina uréena obrysem. Pole Rovina nelze v tomto pfipadé pfi obrabéni ménit a slouzi
pouze pro informaci.

IE!d1P1...P4

Parametry P1...P4 Ize libovolné definovat a slouzi jako proménné pro NC podprogram. Tim Ize do NC podprogramu proveést vystup dalSich
hodnot.



Vyhodnotit parametry woodWOP

Parametr Vyhodnotit parametry woodWOP aktivuje pouZiti parametrd fizeni krytu, odsavani a soufadnicového systému.

@ Podminka

Tyto podminky umozriuji provedeni pifevzeti do NC programu v zavislosti na podmince.
¢ Pokud je podminka spInéna, provede se obrabéni.
¢ Pokud neni podminka splnéna, obrabéni se neprovede.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Podminky / matematické funkce“

O #

Cislo vhodného nastroje zadejte pfimo nebo vyberte v dialogovém okné pro vybér.

Cislo nastroje

Vybér je nutny, pokud je pro obrabénik dispozici vice nastroju, popf. agregat.




» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci ,,Graficka volba nastroje“

E}:}:}j

Rychlost posuvu v m/min.

Posuv

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, pouzije se rychlost posuvu zvoleného nastroje z databaze nastroju.

=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat rychlost posuvu.

(ﬁ: “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojl, pouzije se hodnota z databaze nastroju.

>
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Pocet otacek

Podet otaéek v 1/min

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, systém woodWOP pouZije hodnotu z databaze nastrojq.

1

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize zadat pocet otacek v zavislosti na volbé v parametru Pocet otacek .
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Hodnota zadana jako Absolutni pocet otacek
Priklad: 6000

nebo

Hodnota zadana jako Pocet otacek v procentech .

Priklad: 70
lxg" “  Upozornéni

Pokud je zadana hodnota vétSi nez hodnota v databazi nastrojll, pouZije se hodnota z databaze nastroj(.

>
) %
Pocet otacek

Volbou polozky Absolutni nebo V procentech se definuje, jak se vyhodnoti hodnota v poli Poéet otacek .

Y
L

Absolutni
Zadana hodnota se pouZije pro obrabéni absolutné
(Hodnota < nebo = databazova hodnota)

@

Zadani otacek pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

V procentech
Procentualni zmenseni databazové hodnoty

(Pfiklad: u riznych material()



® %

Zadani otacek pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

Usek obrabéni, NC kod

20
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(L—T Zadat usek obrabéni

O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, neni pro NC podprogram definovan zadny Usek obrabéni.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize pro NC podprogram definovat isek obrabéni. Nasledujici parametry se automaticky stanou
aktivni.

o X1/Y1
o X2/Y2

¢ Vieteno neni vertikalni

(L-ﬂ—-T 1 XYXl/Yl

Definuje prvni rohovy bod diagonaly, ktery stanovuje Usek obrabéni. Tento Usek obrabénije v systému woodWOP zobrazen pomoci
obdélniku. V této oblasti se provede podprogram.



l‘g; Y Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni.

Jjﬂ—_(r 2 XYX2/Y2

Definuje druhy rohovy bod diagonaly, ktery stanovuje Usek obrabéni. Tento Usek obrabéni je v systému woodWOP zobrazen pomoci
obdélniku. V této oblasti se provede podprogram.

Wagey =an) o
lx,ﬁ Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni.

H b’ ! ! Vieteno neni vertikalni

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, velikost useku obrabéni se nezméni.

Pokud je zaskrtavaci poligko aktivovano, Usek obrabéni se zvétsiv zavislosti na nastrojové hlavé. Usek obrabéni slouzi k tomu, aby byla pro
obrabéni rezervovana oblast, aby se k nidruha nebo dalSi obrabéci jednotka nedostaly pfilis blizko. ( Nebezpeci kolize )



C@" Y Upozornéni

Tento parametr se aktivuje automaticky, je-li aktivovano zaskrtavaci policko Zadat usek obrabéni .

EEEN —
| mnm -| " Vypotitat hodnoty

Pokud se v NC kodu pouzivaji vzorce a proménné, jsou pfi zapisu do NC programu vypocitany.

GO X1
NC |c2vo
G123Kéd NC

Libovolny kéd NC, ktery se pred spusténim NC podprogramu vklada do NC programu. Zde se nastavuji parametry, které pouziva
podprogram.

Hz"' D v s
uﬁ" Upozornéni

Kod NC musi byt formulovan podle platnych smérnic pro CNC programovani.



RozSireny usek obrabéni

i B0
+ T

ﬁ 3vhodné pro 3osé vieteno

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 3osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 3osych vreten.

z
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g 4'vhodné pro 4osé vieteno

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provest s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 4osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 4osych vreten.

ﬁ 5vhodné pro 50sé vieteno, osa 90

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 50sych vieten.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vieten.

ﬁ 5vhodné pro 50sé vieteno, Sikma osa

O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, NC podprogram nelze proveést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vieten.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize NC podprogram provést s pfisluSnymi nastroji, které jsou k dispozici u 5osych vreten.

Doplikovy parametr

olr(,

Jednotlivé dopliikové parametry se aktivuji pomoci polozky nabidky Nastroje>Nastaveni>Parametry .

[@ Kategorie softwaru woodTime

(‘é]; “  Upozornéni

Software woodTime je k dispozici jako volitelny pouze pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.



V kategorii softwaru woodTime se ze seznamu zvoli kategorie, které byly dfive vytvofeny ve volitelném softwaru woodTime. Tyto kategorie
slouzi k vypoctu predpokladané doby béhu CNC programu na ur¢itém BOF/BAZ.

» k dispozici zvlastni navod! Viz dokumentaci softwaru woodTime

@Poloha krytu

UrCuje polohu krytu b&hem obrabéni.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit polohu krytu. Dialogové okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize polohu krytu zvolit v aktivnim dialogovém okné.
Je k dispozici 5 rezim(

e Kryt automaticky

Kryt dole

Mezipoloha 1

Mezipoloha 2

Kryt nahofe

/_\ Nebezpedi

Pozor pfi obrabéni obrabéného dilce pfi nezavifeném krytu.

Nebezpeci urazu!

1. Kryt automaticky

ReZim krytu pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2.Krytdole



RezZim krytu pfi pouZziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 4

3. Mezipolohal

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

4. Mezipoloha 2

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

5. Kryt nahote

ReZim odsavani pfi pouZiti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

=  Odsavani

Odsavani Ize touto funkci zapnout nebo vypnout.
Moznosti nastaveni zavisi na typu stroje.
O
Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nastaveni odsavani nelze vybrat. Dialogove okno je deaktivovano.
Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize nastaveni odsavani zadat v aktivnim dialogovém okné.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e (QOdsavani automaticky



e Qdsavani zap.

e QOdsavani vyp.

V4
Y\Q¢/X

1. Odsavani automaticky

@©

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Odsavani zap.

O

ReZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostrednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Odsavani vyp.

©

RezZim odsavani pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 2

00|

[RERRRTIRRRERTL]] Obrébécijednotka
Funkce u vicevietenovych strojli se 2 frézovacimi vieteny. Volba, se kterou maji pracovat obrabéci vietena.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, nelze zvolit obrabéci jednotku. Dialogové okno je deaktivovano.



Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, Ize obrabécijednotku zadat v aktivnim dialogovém okné.
Podle podtu obrabécich vreten je k dispozici vice rezimu:

e Automaticka volba obrabécijednotky

e obrabécijednotka 1

e obrabécijednotka n

1. Obrabéci jednotka automaticky

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 0

2. Obrabéci jednotka 1

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Obrabécijednotka n

Obrabécijednotka pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrQ konkrétni pfifazeni zakaznika

V ©

Pomoci této funkce se b&éhem obrabéni aktivuje ofukovaci tryska na nastroji.

Ofukovani zap




O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, zistava béhem obrabéni ofukovaci tryska deaktivovana.

2|

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, ofukovaci tryska se b&éhem obrabéni aktivuje.

B chovaniv synchronizovaném rezimu
Rg “  Upozornéni

Moznost Chovani v synchronizovaném rezimu je k dispozici jen pro stroje spole¢nosti HOMAG.

Pfi instalaci systému woodWOP pro stroje spole¢nosti WEEKE neni tato funkce k dispozici.

Tento parametr umoznuje uloZit program na riiznych mistech stroje s rliznymi moznostmi obrabéni a uskute¢nit je v synchronizovaném
rezimu.

Pokud se nema pracovat synchronizované, musi se pro kazdé misto naprogramovat makro. V makru se uvadi rozsah platnosti makra.
Priklad:
Ruizna provedeni hran, popf. se vedle kanalu na pfivadéni hran méni také procesni technika (laser, topny vykon, posuv, otacky atd.).
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko zaSkrtnuté, provadi se obrabéni na vSech obsazenych mistech stejné.
]
Je-li zaSkrtavaci poliCko zaskrtnuté, aktivuje se zadani chovani v synchronizovaného rezimu.

K dispozici je nékolik rezim(, které definuji rozsah platnosti makra:

Master

Slave 1

Slave 2
e Slave 3
(2]
1. Master
(2]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Master".

Chovani v synchronizovaném rezimu = Master pfi pouZiti parametrického programovani pomoci mistni nabidky Editor :

” Hodnota parametrt “ 0 H



2. Slave 1
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 1.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 1 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Slave 2
=]
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 2“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 2 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrti 2

4. Slave 3
Obrabéni se provadi jen na pracovisti konfigurovaném jako ,Slave 3“.

Chovani v synchronizovaném rezimu = Slave 3 pfi pouziti parametrického programovani prostfednictvim mistni nabidky Editor :

Hodnota parametrt 3

% Zavislost méreni

Timto parametrem se vybere druh zavislosti méreni.
Jsou k dispozici 3 rezimy:

e Zadna

¢ Poloha

e Osy
1.Zadné

Neni definovana zadna zavislost méfeni. DalSi parametry pro definici zavislosti méfeni jsou deaktivovany.

[

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrti 0

2. Poloha

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni polohy. Aktivuje se parametr Reference na makro typu méreni polohy .



Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pres mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 1

3. Osy

Zavislost méfeni se vztahuje na dfive definované méfeni osy. Aktivuji se parametry Zavislost méreni X, Ya Z.

T

Zavislost méfeni pfi pouziti parametrického programovani pfes mistni nabidku Editor :

Hodnota parametrt 2

1Tl XZavislost méFeni X
Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy X.
O
Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

z
Y\Jﬁ X
Piklad:

e Koeficient=1

o Obrabéni je korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.



P71 YZavislost méFeni Y

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Y.
O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Priklad:
e Koeficient=1
o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5
o Obrabéni je korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

171 Zzavislost méfeni Z

Vypocet osazeni rozméru, ktery byl Zjistén pfi pfedchozim méficim pohybu ve sméru osy Z.
O

Pokud neni zaSkrtavaci policko aktivovano, vypoCet se neprovadi. Dialogové okno je deaktivovano.
=

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, vypocet se provadi. Zaznamenana hodnota definuje koeficient, o ktery se pfepocita osazeni
rozméru pro obrabéni.

VedlejSi rozeviraci seznam se aktivuje.

Pfiklad:



e Koeficient=1

o Obrabénije korigovano o zjisténé osazeni.
e Koeficient=0.5

o QObrabénije korigovano o polovi¢ni osazeni.
e Koeficient=0

o Obrabéni neni korigovano.

([ ®=m Reference na makro typu méfeni polohy

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na posledni pfedchozi makro méreni polohy obrabéného dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni polohy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuije.

I'gmXReference na makro typu méfeni osy X

B

\

z
Y\I X

O

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaSkrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.

v
I'"'¢rmYReference na makro typu méieni osy Y



Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méfeni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci poliCko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méreni osy, na které se reference na makro typu méfeni odkazuje.

I'"¢mZReference na makro typu méfeni osy Z

Pokud neni zaskrtavaci policko aktivovano, vztahuje se reference na makro typu méreni na posledni pfedchozi makro polohy u obrabéného
dilce.

Pokud je zaskrtavaci policko aktivovano, aktivuje se vedlejSi rozeviraci seznam.

V rozeviracim seznamu Ize vybrat dfive definované méfeni osy, na které se reference na makro typu méreni odkazuje.



